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Transeju un stirpu skabbaribas sagatavosanas
tehnologija
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Labas skabbaribas
razosanair mana un
visas Rilata komandas

- Aicinajums
- Misija

- Profesija

- Kaisliba




Uznéemums, kura stradaju parstav ar razotajus, kas rada, razo materialus, instrumentus,
masinas skabbaribas stirpu un transeju tehnologijam
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Prakse ieguta
pieredze

* Latvija

* Lietuva

* lgaunija

* Polija

* Azerbaidzana
* Krievija

* Ukraina

* Baltkrievija

* Armenija

* Gruzija




Kas ir skabbariba ?
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Mikroorganismi




Bezgaisa
vide




Visi 4 nosacijumi
Ir vienadi svarigi!




Laba skabbariba nesanaks, ja
kaut viens 4 no nosacijumiem
nebus nodrosinats !




Transeju un
stirpu
tehnologijas
razosanas
posmi

Pamata raZzoSanas posmi visiem

tehnologijas paveidiem ir vienadi,

bet ir nianses

- ZalajaierikoSana

- Zalaja kopSana

- Plausana

- Ardi8ana

- Grabsana/valoSana

- SavaksSana,
smalcinasana

- NovesSana no lauka

- Pildisanal/izkrauSana
- lzlidzinasSana

- BlietéSana

- HermetizéSana

- Glabasana

- lzbarosana
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Kads ir/bija jusu mérkis izveloties transeju,
stirpu tehnologiju?

Saisinat zales novaksanas laiku lidz 2-7 dienam (vienam plavumam)

|lzmantot tehnologiju, kas lauj 1sa laika novakt, iepildit, sablietét un hermetizeét lielu
daudzumu ieskabejamas masas

Nodrosinat labaku zales sablivesanu

Nodrosinat labaku ieskabsanu

legut viendabigaku skabbaribu



Kads ir/bija jusu mérkis izveloties transeju,
stirpu tehnologiju?

* |letaupit perkot mazak skabbaribas pleévi

 Samazinat skabbaribas, razosanas, glabasanas, vai izbaroSanas laika radusos
zudumus

 Samazinat risku, ka plévi sabojas putni, grauzéji, majdzivnieki, mezazveri

* Laivieglak varetu pamanit pleves bojajumus un pléevi laicigi salimet

* Izmantot tehnologiju kura lauj, értak precizak iesvert baribu baribas maisitaja (ar

kausu, frezi) radot mazak atbirumu zudumu



Kads ir/bija
jusu merkis
izveloties
transeju,
stirpu
tehnologiju?

lzmantot tehnologiju, kura lauj zali novakt un
savacejpiekabi

|lzmantot tehnologiju, kura lauj konservet,
saglabat un izbarot jebkura veida smalcinatu vai
smalku ieskabejamo masu (zales, kukurtzas

skabbariba, kukurtzas valisu skabbariba, mitri
graudi, alus drabinas, cukurbiesu graizijumi u.c.

|lzmantot tehnologiju, kas lauj novakt, noblivet,
saglabat un izbarot ari mitraku ieskabejamo
masu

Stradat ar tehnologiju, kas lauj iekraut parvadat
valéju skabbaribu kravas masinas



Kads ir/bija jusu merkis izveloties transeju,
stirpu tehnologiju?

* Spet glabat pievest un glabat ieskabéjamo masu tuvak dzivnieku novietnei jau
novaksanas laika

» Spet éerti pieklat skabbaribas glabatuvei ievedot un izbarojot baribu
e Speét érti un organizéti savakt skabbaribas sulas un novadit tas meéslu rezervuara

* Pariet uz tehnologiju kas atbilst augoSajam vides aizsardzibas un saimniekoSanas
prasibam

* |zveidot vienu skabbaribas glabasanas vietu, lai nav jaaiznem un janoblivé
lauksaimnieciba izmantojama zeme skabbaribas glabasanai



Kads ir/bija jusu merkis
izveloties transeju, stirpu
tehnologiju?

Saisinat zales novaksanas,
sapildisanas glabatuve,
hermetizésanas laiku lidz
+- 7 dienam (vienam
plavumam)

NepiecieSams atbilstoss cilveku un
tehnikas vienibu skaits !

Nedrikst pielaut sastregumus kada no
razoSanas posmiem!



Kads ir/bija jusu merkis
izveloties transeju, stirpu
tehnologiju?

NodrosSinat labaku
leskabejamas masas
sablivésanu un ieskabsanu




yeasts depending on compaction
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compaction in kg/m?

Blietesanas kvalitate un raugi skabbariba




BlieteSanas .

kvalitate un 20

sausnas :

zudumi

120 220 260 290 350
Blietesana (kg DM uz m3)

Sausnas zudumi péc 180 dienam atkariba no blietéSanas (rRuppel et al., 1995)




Smalcinata masa
leskabst par 60 dienam
atrak un pH nokritas
zemak

 Lielaks masas blivums
un mazak gaisa

* Mikroorganismiem atrak
un vieglak pieejami augu
cukuri

* Lielaks virsmas laukums

kura darboties
mikroorganismiem

m Baled "'__\F"-.;"'___:
A Chopped vy s
0 | 1 | 3 | 9 | 60

Days of Fermentation




Blietesanas kvalitati
ietekmeéjosie faktori

= Dalinu garums

= Blietésanas tehnika

= Riepu platums un spiediens

= |zlidzinaSana

= Presésanasilgums

= PreséSanas atrums

= Sausna

= Stirpas vai transejas vai tunelu maisi

= TransSeju vai kaudzu veids




leskabejamas masas dalinu garums




Blietesanas tehnikas masa

Minimala kopé€ja

blietéSana . BlietéSanas
iesaistitas tehnikas masa
blietéSanas neskaita traktoru
tehnikas masa: kurs tikai lidzina
skabbaribu

Zales masai-1/3
no stunda ievesta
zales masas
daudzuma tonnas

Kukurtizas masai -
1/5 no stunda
ievesta kukurtzas
masas daudzuma
tonnas




Blietesanas tehnikas riepu platums un spiediens
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Blietesanas
tehnikas riepu
platums un
spiediens




Izlidzinatas masas slana biezums pirms blietesanas

Izlidzinatas masas slana
biezums ne vairak par(<20 c™m)
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Blietéesanas tehnikas
atrums, intensitate,
nepartrauktiba

* BlietéSanas tehnikas atrums 3-4km/h

* Parbrauc parivienam izlidzinatajam
slanim ne vairak par 2-3 x

* lzvairieties no jebkadam pauzém
pildiSanas un blietéSanas procesa

* Janakas partraukt darbu uz vairakam
stundam, parklajiet jau noblieteto masu
vismaz ar vakuuma plevi

* Piepildiet tranSeju un hermetizéjiet to
vismaz 24h laika( zales skabbaribai) vai
3-4 dienu laika (kukurtizas skabbaribai)




Sausnas ietekme
uz blietésanas
kvalitati

e Sausu masu, kura ir
garas baribas dalinas ir
gruti noblietet

 Mitru masu var
parblietet (sulo, slid,
grimst)




Blietésanas veids un kvalitate
atka riga a ri no: Zwei Phasen des Festfahrens im Silo

mit senkrechten Wanden

Phase 1: Silo halb gefillt

* TransSeju sienu slipuma
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Phase 2: Silo gefillt
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Blietesana stirpas







Blietesana
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Blietesana
stirpas
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Pareiza masas izlidzinasana

3. Tag

2. Tag

m

Nepareiza masas
izlidzinasana |

Parblietesanas
zonha

Parblietesanas
zona
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Blietesana
tunelu
maisos




BlietéSana b i1 N

tunelu
maisos

L) 0




Blietesana
tunelu
Mmaisos




Kads ir/bija
jusu merkis
izveloties
transeju, stirpu
tehnologiju?

legut viendabigaku
skabbaribu (jo ritulu
kvalitate ir tik dazada)







Skabbaribas transejas ari var but loti atskiriga skabbariba !
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1. SER (259) _Sausnﬂ._ % 49.38
Kopproteins, %o (sausni) 11.23
Kokskiedra, e (sausni) 29.09
NDF, %o (sausni) 50,99
ADF, %o (sausni) 35.96
NEL, MJKg sausnas 5.74
2 5KRB (200) Sausna, %o 47.41
_Knppmlﬂna, o (sAUsni) 11.77
Kokikiedra, ®e (sausni) 30.72
NDF, %o (sausna) 52.25
ADF, %o (sausna) 34.44
NEL, M.J ke sausnas 5.86
3. S5ER (261) Sausna, %o 34.06
Kopproteins, ®o (sausna) 14.25
Kokikiedra, "o (sausni) 31.73
NDF, ®a (sausni) 49 84
ADF, %o (sausna) 39.49
NEL. M.J kg sausnas 5.46
4. SKB (262) Sausna, %o [28.54
Kopproteins, ® e (sansni) 12,50
Kokikiedra, ®o (sansni) 32.53
INDF. %o (sausni) 52.32
ADF, %o (sausni) 35.06
NEL. IuLl:kg sausnas ! 5.81
S.SKER (263) Sausna, %o 25.91
Kopproteins, ®o (sansni) 12.73
Kokskiedra, ®o (sausna) 34.05
WNIF %0 fsansm il 53 7%




Sausna dazadas transejas vietas

Vidéja sausna 37,9%
Maisijuma vidéja
sausha 36,6%




Sausna dazadas transejas vietas

Vidéja sausna 39,01%
- Maisijuma vidéja sausna 34,7%
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Spiediena_Uﬂ 7
temperatdras

Sensori
transeja

2,25m

... Pressure sensor

Center lin e._. Temperatur sensor



Proteins
dazadas
transejas
vietas

Crude Protein Levels In Haylage
Sampled From the Face

*Width of pile at base = 135’
10 Samples taken from face
*Values, % of Dry Matter



N D F Haylage NDF — Sampling and Laboratory

Consistency Evaluation

dazadas
transejas
vietas




Spiediena
atskirtbas
dazadas
transejas
vietas

BULK SPECIFIC WEIGHTS
POUNDS PER CU.FT
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Kads ir/bija jusu merkis
izveloties transeju, stirpu
tehnologiju?

letaupit perkot mazak
skabbaribas plevi
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Hermetizacijas un
aizsargmateralu
paterins

* Jo augstak, jo letak
e Kaudzém dargak neka tranSejam

* Tunelu maisiem dargak neka kaudzem




Kads ir/bija jusu merkis
izveloties transeju,
stirpu tehnologiju?

Samazinat skabbaribas,
razoSanas, glabasanas, un
izbaroSanas laika radusSos
zudumus




Ekonomika _ zaudejumi

Comparison of potential DM Comparison of Muck 2008, USDA 1
losses with good vs. poor losses with good vs. poor
management & conditions management & conditions

management & conditions ' X A
good poor W& S N
Q@‘Q* <«§‘\ <,3‘3§
30%
Tower - LN R
5105 | g W0 | <= 0D | e D
30% .
Bunker or  on 2o
iesios| s ) | & | & B
4?:3 ?OM 30% 30%
animals Bag| o 15%
- 5% 2% 5%
ilos | qmm e Lo

Estimates of dry matter losses are based on research results and on-farm observations. Losses in the low
range (good management) rarely go lower. Losses in the high range can go considerably higher under
disastrous management &/or conditions.



Figure 1. Sources of dry matter losses in silage making

Sausnas % Dry Matter Losses
zudumi
transeju
tehnologijjas

» Remaining

» Harvesting field
losses

» Clamp respiration
and fermentation

Effluent losses

» Feed-out - aerobic
spoilage

Source: Institute of Grassland and Environmental Research



Skabbaribas
sargasana no gaisa
un tdens un
nevelamiem
mikroorganismiem

Novaksanas, pildisanas, hermetizésanas
higiena

Atra, efektiva apvitina$ana un novak$ana no
lauka

Atra iepildidana un kvalitativa noblietéSana

Atra un kvalitativa skabbaribas glabatuves
hermetizéSana

Skabbaribas glabatuves hermetiskuma
saglabasana lidz pat izbarosanai

PietiekosSi atra baribas izédinasana péc tvertnes
atvérSanas

Gaisa un udens ietekmes noveérsana uz
skabbaribu, kas atrodas atvertaja tvertne



Higiena transeju levesta masa

. GlabasSanas vieta, sienas, grida, pamatne, apkartne
un stirpu o o |

BlietéSanas un izlidzinaSanas tehnika

teh I’lOlOglja Pleves aizsargmateriali
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Aizsardziba no gaisa
un udens ietekmes
pildisanas laika

* Tvertnes pildiSanas laiks lidz pilnigai hermetizéSanai

« Skabbaribas piesegSana lietus laika

« Skabbaribas piesegSana pa nakti un citos brizos kad
pildiSana un blietéSana tiek partraukta
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Aizsardziba no gaisa
un udens ietekmes
glabasanas laika

TranSeju sienu pamatnes
hermetiskums

Sanu sienu pléve transejas

Augstas kvalitates skabbaribas
parklajuma pléves atbilstosi
paredzétajai lietoSanas
tehnologijai

Plévju aizsardziba pret bojajumiem
hermetizéSanas laika un
glabasSanas laika

Tvertnu uzraudziba un bojato
pléves vietu salimésana
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Riepas

Suvi

Neveido nepartrauktu hermétisku
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Aizsardziba no gaisa
un udens ietekmes
transejas izbarosanas
laika

e Atvérta, gaisa un nokrisnu
SILOKING e . ietekmei paklauta skabbaribas

Premium2215

dala
e Griezumavirsma

 Gaisa barjeras
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Paldies par uzmanibu!
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